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AkzoNobel

Technicky list

Interpon 700

Popis produktu

Interpon 700 je fada epoxy-polyesterovych praskovych barev se zlepdenou barevnou, tepelnou a UV
odolnosti oproti epoxidové fadé Interpon 100. Interpon 700 optimaln& kombinuje dekorativni a
ochranné vlastnosti.

Rada Interpon 700 pokryva celou $kalu odstinG a leskd, textur, hlinikovych &i jinych specidlnich efektd.
Produkt muaze byt také pfipraven podle pozadavku zakaznika.

Vlastnosti
produktu

Chemicky typ

Epoxy-polyester

Distribuce ¢astic

Vhodna pro elektrostatické nanaseni

Mérna hmotnost

1.2 — 1.7 g/cm® v zavislosti na odstinu

Skladovani

V suchu a chladnu pod 25°C

Skladovatelnost

12 mésicu

Vypalovaci program
(teplota objektu)

20 minut pfi 160°C
10 minut pfi 180°C
6 minut pfi 200°C

(a2)Pro matné prasky je nutné pficist k vySe uvedenym ¢asim 5 minut. Informace pro vysoce

reaktivni (HR) praskové barvy viz nasledujici strana tohoto technického listu.

Podminky testovani

Nize uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek provedeny
v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze informativniho charakteru.
Skutecné vlastnosti zavisi na podminkach, pfi kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy materidl

Lesténa ocel s certifikatem Gold Seal

Predaprava Zn fosfét
Tloustka filmu 50 ym
Vypalovéani . " o
(teplota objektu) 6 minut pfi 200°C
Mechanické Pfilnavost Gt0
zkousky (2 mm miizkovy fez) o0 2409
Odplnost hloubenim 1SO 1520 >7mm
(Erischen)
Tvrdost (2000g) 1SO 1518 Bez penetrace do podkladu
Naraz BS3900-E3 >2.5 mm
Odo_lnqst pfi pohybu 1SO 6860 >3 mm
(konicky trn)
Chemické testy a Solna mlha 1SO 7253 Beze stopy po korozi vétSi nez 2 mm
zkousky odolnosti (250 hodin) od fezu
Konstantni vihkost bez puchyikl nebo ztraty lesku
(1000 hodin) BS3900-F2
Lazen v destilované BS3900-F7 bez puchyrkd nebo ztraty lesku

vodé (240 hodin)

Klimaticka odolnost

Po 6-12 mésicich nepfetrzité venkovni
expozice dochazi k ur¢itému kfidovani,
avSak méné nez u epoxidovych barev.
Ochranné vlastnosti nejsou zhor$eny.
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Interpon 700

Barevna stalost pfri Dobréa — uspokojiva pfi nepretrzité
zvySenych teplotach expozici do 125°C

Obecné dobra odolnost vici vétsineé
Chemick& odolnost kyselinam, zasadam a olejim pfi

normalnich teplotach.

Pfeduprava Hlinikové, ocelové nebo pozinkované povrchy uréené k pragkovani musi byt &isté a odmasténé.
Fosfatovani zelezem a pfedevsim fosfatovani odlehéenym zinkem zvySuje odolnost kovud vaéi korozi.
Hlinikové podklady mohou vyZzadovat chromatovani.

Aplikace Praskoveé barvy Interpon 700 jsou uréeny k nanaseni manualnimi nebo automatickymi

elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy. Nepouzita praskova barva mize byt znovu aplikovana v
pfipadé, Ze je zafizeni vybaveno pfislusnym recyklacnim systémem.

Ostatni informace

Praskové barvy Interpon 700 se vyrabéji také v lesklych metalickych provedenich, jeZ jsou citliva na
poskrabani. Pro ochranné kryti se pouziva transparentni vrchni nanos na bazi polyesteru (napf.
MZ602D). Tento nanos je zejména vhodny pro objekty, které budou po nalakovani vystaveny
nadmérnému opotfebovani nebo venkovnim podminkam. Vrchni nanos by mel byt idealné nanesen
do 2 hodin po naneseni metalického prasku a pfi manipulaci s metalickymi prasky je nutné pouziti
rukavice.

Akzo Nobel.

Praskové barvy Interpon 700HR (vysoce reaktivni) mohou byt také pouzity v pfipadech, kdy jsou
vyzadovany niz8i vypalovaci teploty nebo kratSi doby vypalovani.

Vypalovaci program 15 minut pfi 160°C

(teplota objektu) 8 minut pfi 180°C
Skladovani V suchu a chladnu pod 25°C
Skladovatelnost 6 mésicl

Pro dalSi informace o vlastnostech praskovych barev a funkénich charakteristikach produktu
Interpon 700HR prosim kontaktujte spoleénost AkzoNobel.

Bezpecnostni
opatreni Viz informace v bezpecénostné-technickém listu (MSDS).
Prohlaseni Dulezita poznamka

Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv pouziva tento
produkt pro jiné ucely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné potvrzeni o
vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, €ini tak na vlastni nebezpeci. Pfes naSi snahu zajistit vSechny
informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu €i jinym zplsobem), neni mozno zajistit
nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaseni nebo dalSich faktor(, které maji vliv na pouziti a
aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno, neakceptujeme zadnou zodpovédnost za
jakoukoliv kodu (jinou nez umrti nebo zranéni nasledkem naseho zanedbani), ktera vznikne pouzitim
produktu. Informace obsazené v tomto dokumentu podléhaji zmé&nam s ohledem na nase zkuSenosti a
neustaly vyvoj produktu.
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Akzo Nobel Coatings T +420 553 692 1111 Pro vice informaci nas kontaktujte na
CZ, as F +420 553 692 455

Podvihovska 14/376 www.akzonobel.com
747 00

Opava- Komarov

Czech Republlic
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